ZBIGNIEW JASIEWICZ

CZYNNIKI SPRAWCZE I KIERUNKI PRZEOBRAZEN W RZEMIOSLE
UZBEKISTANU W 2 POLOWIE XIX I W XX WIEKU

Praca zmierza do ustalenia czynnikow istotnych w procesie przemian
rzemiosta Uzbekistanu na przestrzeni ostatniego wieku i do przedstawie-
nia wyznaczonego przez nie kierunku owych przemian. Do opracowania
wybrano specjalnosci reprezentatywne dla tradycyjnego rzemiosta Uzbe-
kistanu. Sg to w grupie rzemiosl! metalowych: kowalstwo, odlewnictwo
zeliwne, wyréb naczyn miedzianych oraz jubilerstwo; sposrod rzemiost
zwigzanych z przygotowaniem tkanin i odziezy: tkactwo bawelniane i jed-
wabne, kobiernictwo, hafciarstwo, krawiectwo oraz wytwoérczosé czape-
czek — tubetejek; sposréd rzemiost ceramicznych: garncarstwo i wyr6b
piecow chlebowych; na koniec dla rzemiost drzewnych: stolarstwo, kolo-
dziejstwo i siodlarstwo.

Zrédlowg podstawe pracy stanowig cytowane w przypisach publikacje
etnograficzne, historyczne i ekonomiczne oraz materialy rekopismienne.
Uzupelnieniem ich sg obserwacje terenowe autora, a takze materialy
z jego poszukiwan w muzeach Leningradu, Taszkientu, Moskwy, Samar-
kandy, Buchary, Fergany i Kokandu!. Aby unikngé nieporozumierr wy-
jasniam, ze pod pojeciem rzemiosla bede w artykule rozumial forme
wytwarzania historycznie poprzedzajgca przemyst fabryczny i w zasadzie
mu przeciwstawna. Przeciwstawnos$é¢ ta wyraza sie m. in. w roznicach
w technice, liczbie zatrudnionych i organizacji pracy, rozmiarach pro-
dukeji oraz spolecznym statusie wytworey. Przynalezno$é do rzemiosta
lub przemystu fabrycznego okreslam nie na podstawie wystepowania jed-
nej tylko z wymienionych cech, a przy pomocy calego ich zespotu.
Zmienno$¢ poszczegdlnych cech daje caly szereg form przejsciowych
miedzy rzemiostem a przemystem fabrycznym, réwniez interesujgcych
dla naszych rozwazan.

1'W tym miejscu pragne podziekowaé radzieckim etnografom za pomoc
w gromadzeniu materialow w czasie pobytu w roku 1963 w ZSRR. Szczegblne
podziekowania skladam na rece O. A. Suchariewej, kierownika Oddzialu Etno-
grafii Instytutu Archeologii i Historii AN Uzbeckiej SRR w Taszkiencie.
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Teren i okres poddany badaniom posiadajg powazne walory dla obser-
wacji przeobrazen w rzemiofle. Szczegbélnie czytelne sy tutaj wplywy,
jakie na pozaeuropejskie tradycyjne rzemiosto wywiera przemyst fa-
bryczny. Réwnie wyrazista jest zaleznosé¢ rzemiosta od potrzeb i gustow
odbiorcéw. Teren Uzbekistanu dostarcza wreszcie interesujgcych materia-
6w ilustrujgcych wielostronng role panstwa socjalistycznego w wytycza-
niu kierunku przeobrazen w rzemiosle.

Oddziatlywanie przemystu fabrycznego wysuniemy
na pierwsze miejsce w zespole czynnikéw przemiany w rzemiosle. Prze-
myst fabryczny przeciez realizuje, i to w sposéb bardziej efektywny,
zadania pokrywajace sie w znacznej mierze z wykonywanymi przez
rzemiosto. Ograniczenie i zmiana charakteru rzemiosta jest nieuchron-
nym nastepstwem rozwoju przemystu fabrycznego.

W polowie XIX w. rzemiosto na terenie Uzbekistanu bylo catkowicie
izolowane od przemysiu fabrycznego. Stanowilo jedyna, nie liczac prze-
mystu domowego, pozarolniczg i pozahodowlang forme wytwarzania.
Zaspokajalo woéwecezas nie tylko potrzeby konsumpeyjne, ale réwniez
w zakresie srodkéw produkeji i militariéw. Powaznej roli rzemiosta
w poznofeudalnym systemie gospodarczo-spotecznym odpowiadala wysoka
liczebnos$é rzemieslnikéow i ilo§¢ warsztatow 2. Dominuje rzemioslo miej-
skie, posiadajgce oparcie w licznych i rozbudowanych o$rodkach miej-
" skich. Urbanizacji terenu sprzyjaly warunki srodowiska geograficznego
i powigzane z nimi sgsiedztwo dwéch ukladéw gospodarczych: rolnictwa,
zajmujgcego urodzajne, nawadniane tereny, oraz pasterstwa na stepach
i polpustyniach. Rzemie$lnicy miejscy produkowali zaréwno na potrzeby
ludnosci rolniczej, jak i dla korzystnej wymiany z grupami ludnosci
pasterskiej.

W tak scharakteryzowanym modelu kulturowo-spotecznym, dotad
w znacznej mierze endogennym, oddzielonym od terenéw Rosji trudnymi
do przebycia przestrzeniami oraz granicami politycznymi i kulturowymi,
nastepuje gwattowny wzrost znaczenia elementu wnoszonego z zewnatrz:
towaré6w przemystowych importowanych .z przemystowych rejonéw
Imperium Rosyjskiego. Powigzania handlowe terenéw wspélezesnego
Uzbekistanu z Rosjg intensyfikujg sie poczynajac od lat szesédziesigtych

? Dla 2 polowy XIX w, brak danych archiwalnych o stanie rzemiosta na
terenie wspoOlczesnego Uzbekistanu. W tej sytuacji doniostg role pelnig préby
rekonstrukeji stanu rzemiosta na drodze badan etnograficznych, Oczywidcie do-
starczaja one cyfr szacunkowych i nie dotyczg calego terenu. O. A. Sucha-
riewa oblicza dla przelomu XIX i XX w. liczbe kowali w miescie Bucharze
na 150, a iloé¢ krosien tkackich w mieécie i najblizszej okolicy na ok. 10—12 tys.
Badaczka stwierdza jednoczesnie niemozliwos$é ustalenia liczby wszystkich rze-

mieélnik6w Buchary tego okresu. Por. Pozdniefieodainyj gorod Buchara konca
XIX — naczala XX wieke. Riemieslennaja promyszlennost, Taszkient 1962, s. 31.
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XIX w., w zwigzku z podbojem czesci terytorium. Dalszy wzrost importu
towaréw fabrycznych nastepuje po wybudowaniu kolei zakaspijskiej
(srodkowoazjatyckiej), ktéra poprzez Samarkande dociera w roku 1899
do Taszkientu i Andizanu.

Przelom XIX i XX w. nie jest jednakze jeszcze okresem ograniczenia
miejscowego rzemiosta. Przyczyn trwalosci rzemiosla szuka¢ nalezy nie
tylko w niedostatecznej ilosci wwozonych towaréw i ich wysokiej cenie,
ale raczej w ich nieprzystosowaniu do miejscowych potrzeb oraz utrwa-
lonych gustéw i nawykow ludnoséci 3. Na konkurencje wyrobéw fabrycz-
nych rzemiosto reaguje wzmozong aktywnoscig w przyswajaniu bardziej
wydajnych narzedzi i technik wytwarzania, uzytkowaniem nowych su-
rowcoéw oraz wzbogaceniem asortymentu. Przemiany te poglebiane sg
przez styczno$¢ z osiadly w Turkiestanie ludnoscig rosyjskg, a wiec
w ramach kontaktu ,,wewnetrznego”, realizowanego od wewnatrz tery-
torium zamieszkalego przez przeobrazajaca sie gfupe ludzka 4. Europejscy
odbiorcy sklaniajg miejscowych wytworcow do podjecia produkeji wy-
roboéw dotgd im nie znanych, a rzemieslnicy, réwniez przybyli z Rosji,
dostarczajg wzoréw nowych czynnosci i narzedzi rzemie$lniczych. Po-
czagtkowy okres zetkniecia sie tradycyjnych rzemiost z przemystem
fabrycznym, przy zachowaniu przez nie masowego odbiorcy nadal po-
szukujgcego tradycyjnych wyrobéw, uznaé¢ nalezy za korzystny dla rze-
miosta. Okres ozywienia w rzemios$le konczy sie z chwilg nasycenia rynku
wytworami fabryveznymi, odpowiadajacymi aktualnym potrzebom odbior-
cow,

Przemyst fabryczny, ktory dlugo wystepowal jako zewnetrzny czynnik
przemiany, oddzialywajgcy na kulture i strukture spoteczng Uzbekistanu
gléwnie poprzez wwozone towary, staje sie czynnikiem wewnetrznym
dopiero w wyniku socjalistycznej industrializacji kraju. Przed Rewolucja
przemysl miejscowy rozwija sie bardzo wolno. W roku 1913 na terenie
wspolczesnego Uzbekistanu pracowato jedynie 18 tys. robotnikéw fabrycz-
nych, natomiast liczba rzemie$§lnikéw wynosila w tymze roku ok. 100 tys.’
Znaczenie przemyslu obniza niekorzystna éwczeénie jego struktura: prze-
waza przemyst rolno-przetworczy, przede wszystkim zaklady odziarniania
bawelny i olejarnie. Produkcja tych zakladéw stanowila w roku 1913

3G E. Judin, Istoriczeskaja mnieobchodimost socialisticzeskogo prieobra-
2owanija riemieslenno-kustarnogo proizwodstwa, _[w:] Ot sriedniewiekowja
k wierszinam sowriemiennogo progriessa, praca zbiorowa pod red. M. S. DzZunu-
sowa, Moskwa 1965, s. 106. )

¢ Por. prébe systematyki typéw kontaktéw w pracy Z. Baumana, Kul-
tura a spoleczenstwo, Warszawa 1966, s. 145 n.

5 B. Desjatczikow, P. Ponomariew, Socialisticzeskaja riekonstruk-
cija riemieslenno-kustarnoj promyszlennosti Uzbiekskoj SSR, Taszkient 1940,
s. 581.
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ok. 85° globalnej produkcji przemystowejb. Brakowalo nie tylko prze-
myshtu ciezkiego, ale takze lekkiego: tkactwa i garbarstwa, odzieZowego,
spozywczego i in.”?

I wojna $wiatowa i wojna domowa przerywajg wiezy ekonomiczne
Turkiestanu z uprzemyslowionymi regionami carstwa. Oderwanie od
regionéw przemystowych, a ponadto zniszczenia w miejscowym przemysle
oraz przerwanie wiezi miedzylokalnych na terenie Uzbekistanu wywolujg
jako nieuniknione nastepstwo wzrost roli rzemiosla, przejsciowo umacnia-
jacego swoje pozycje.8

Plan rozwoju znacjonalizowanego przemystu, stanowiacy niezbedng
cze$¢ skladows i warunek realizacji programu przeobrazen, przyjetego
w wyniku zwyciestwa Rewolucji, nalezalo rozpoczaé¢ od odbudowy.
W roku 1928 globalna produkcja przemystowa dosiega poziomu z roku
1913 9, Industrializacja przeprowadzona w ramach planu ogdélnozwigzko-
wego pozwala przyzna¢ priorytet galeziom przemystu posiadajgcym
oparcie w miejscowych zasobach i tradycji dotychczasowej produkcji.
Na terenie Uzbekistanu wysilek pierwszych lat industrializacji skie-
rowano na rozwoéj przemystu lekkiego 10,

Struktura przemystu powaznie zmienia sie w czasie II wojny swia-
towej. W Uzbekistanie umieszczono ponad 9¢ wielkich zakladow prze-
mystowych ewakuowanych z rejonéw przyfrontowych. Wiekszos¢ z tych
przedsiebiorstw pozostala tutaj na state. Udzial ciezkiego przemystu
w globalnej produkcji przemystowej podniost sie w latach 1940—1945
z 13 do 47,3%9 1. Rowniez II wojna $wiatowa wywotluje przejSciowe ozy-
wienie w rzemio$le. W odréznieniu od okresu I wojny swiatowej nie ma
ono jednak charakteru zywiolowego, a kierowane jest przez panstwowe
organizacje gospodarcze. :

Okres powojenny to lata niezwykle dynamicznego rozwoju przemystu
w Uzbekistanie. Jego globalna produkcja wzrosta w roku 1963 piecio-
krotnie w poréwnaniu z rokiem 1940 ‘2. Rozwojowi towarzyszy! wzrost

§W. J. Niepomin, Istoriczeskij opyt stroitielstwq socializma w Uzbie-
kistane, Taszkient 1960, s. 42.

7J. W. Majewskij S. N. Ulmasbajew, Socialisticzeskaja industria-
lizacija — mnieobchodimyj etap niekapitalisticzeskogo rozwitija, [w:] Ot sriednie-
wiekowija..., s. 121. ’

3P, Murawiew, Organizacija mnarodnogo chozjajstwa i kustarnaja pro-
myszlennost, ,Narodnoje Chozjajstwo Turkiestana”, 1920, nr 4, s. 6.

9J. M. Muminow, 40 let Uzbiekskoj SSR, Moskwa 1964, s. 6.

1 Majewskij op. cit., s. 123.

11 Narody Sriedniej Azii i Kazachstana, t. 1, Moskwa 1962, s. 248 (Seria Na-
rody Mira Instytutu Etnografii AN ZSRR).

12 Narodnoje chozjajstwo Sriedniej Azii w 1963 godu. Statisticzeskij sbormnik,
Taszkient 1964, s. 28.



PRZEOBRAZENIA RZEMIOSEA UZBEKISTANU 495

liczebnosci zatrudnionych w przemysle, ktéorych w roku 1962 bylo juz
412 tys. 13 Warto odnotowaé, ze powazna czes¢ zatrudnionych (ok. 40%0)
to kobiety 14, niegdy$ wylgczone z produkcji poza domem. W okresie
powojennym w sposdb zasadniczy zmienil sie charakter uczestnictwa
w produkeji przemystowej pracownikéw — Uzbekow, wérdod ktorych pro-

Ryc. 1. Tradycyjna kuznia w zabudowie tzw. ,starego miasta”. Taszkient
Fot. Zz. Jasiewicz

cent robotnikéw kwalifikowanych i kadr inzynieryjno-technicznych jest
nie mniejszy od obserwowanego u Rosjan — mieszkancéw Uzbekistanu 15,
Konsekwencje wynikajgce z rozwoju miejscowego przemyslu wazne sa
nie tylko dla rzemiosla; siegajg we wszystkie niemalze dziedziny zycia
spolecznego i kultury, stajgc sie czynnikiem ich trwalych przeksztalcen.

Przemyst fabryczny pojawil sie na terenie Uzbekistanu jako forma
nowa, zaszczepiona poprzez kontakt, a nie uksztalfowana w drodze ewo-
lucji. Jednakze réwniez w takiej sytuacji obserwujemy oddzialywanie,
a nawet pewne genetyczne zwigzki miedzy rzemiostem a miejscowym
przemysiem. Dostrzec je mozna w: a) wykorzystaniu przez rozwijajgcy

13 Tamze, s. 273.
u Tamze, s. 277.
15 Narody Sriedniej Azii...,, s. 252.
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sie przemyst kadr rzemieslniczych; b) wprowadzeniu do produkeji prze-
myslowej wyrobow dostarczanych dotad przez rzemiosto i zaspokajajg-
cych specyficzne miejscowe potrzeby; c) przejeciu przez przemyst nie-
ktorych technik produkcyjnych, wypracowanych w ramach rzemiosta.

Import produktéw fabrycznych obejmowal juz w XIX w, rowniez
materialy cenne jako surowce dla miejscowego rzemiosla. Zastoso-
wanie nowych surowcéw to godny wyodrebnienia czynnik prze-
miany rzemiosta Uzbekistanu. Osadnictwo z kolei ludnosci europejskiej
{glownie Rosjan, ale obok nich Ukraincow, Polakdéw, Bialorusinéw, Niem-
cow, Bulgaréw i in.), wsrdéd ktorej znajdowali sie rowniez rzemieslnicy,
pozwolilo na spopularyzowanie wsréd miejscowych wytwércéow, o czym
juz wspominaliSmy, nowych narzedzi i technik wytwarzania. Wpltyw
rzemiosta europejskiego nalezy uzna¢ za nastepny czynnik
przemiany w rzemiosle Uzbekistanu. Dzialanie dwoéch ostatnio wymienio-
nych czynnikéw, podnoszac wydajnosé 1 rozszerzajac asortyment pro-
dukcji miejscowego rzemiosta, pozwolito mu dluzej opieraé¢ sie konkuren-
cji przemystu fabrycznego.

Wsréd czynnikow istotnych dla rzemiosta nie sposéb pomingé zna-
czenia ingerencji panstwa. W warunkach caratu ograniczala si¢
ona do okreslonej polityki podatkowej, organizowanego na niewielka
skale szkolnictwa rzemieslniczego oraz okazyjnych wystaw przemysio-
wych. Znaczenie panstwa niepomiernie wzroslo w okresie budownictwa
socjalizmu. Panistwo po raz pierwszy w historii bierze na siebie odpowie-
dzialno§é za rozwigzanie problemu wielotysigcznych mas rzemieslnikow
pozbawionych mozliwosci egzystencji w wyniku konkurencji przemystu
fabrycznego. Problem ten rozwigzany zostal poprzez rozwo6j spéldziel-
czosci oraz zaopatrzenie rzemieslnikéow spoldzielcow w nowe Srodki wy-
twércze i organizacje zbytu. W ostatnich latach spoéldzielezosé rzemieslni-
cza wlaczana jest do systemu panstwowych przedsiebiorstw przemystu
terenowego.

Ingerencja panstwa nie ogranicza sie do preferowania nowej techniki
i nowych struktur organizacyjno-spolecznych w rzemiosle. Wyznacza ona
réwniez, w ramach gospodarki planowej, zakres i charakter produkcyjnej
dzialalno$ci rzemiosta. Ponadto odnotowaé warto mecenat panstwa nad
rzemiostem artystycznym. W Uzbeckiej SRR, utworzonej m. in. dla inten-
syfikacji procesu ksztaltowania sie narodu uzbeckiego, mecenat 6w stuzyt
do realizacji dwéch, powigzanych zresztg Scisle, celow. Pierwszym z nich
bylo stworzenie narodowego stylu w zdobnictwie na miejscu dotad istnie-
jacych styléw lokalnych i zabezpieczenie w ten sposdéb wkladu rzemiost
artystycznych do sztuki narodowej; drugim natomiast wprowadzenie
realistycznych motywéw zdobniczych, popularyzujgcyeh i utrwalajacych
przemiany w kulturze i zyciu spolecznym.
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Czynnikiem oddziatywajacym w sposob najbardziej bezposredni i sku-
teczny na charakter i kierunek przemian w rzemiosle sa oczywiscie p o-
trzeby odbiorcéw. Nie mogg one byé, rzecz jasna, traktowane
jako przeciwstawne czynnikom podanym wyzej: ingerencji panstwa lub
konkurencji przemystu fabrycznego. Potrzeby odbiorcow maja jako czyn-

Ryc. 2. Warsztat kowalsko-mechaniczny. Margelan

Fot. Z. Jasiewicz

nik przemian w rzemiosle charakter syntetyczny. Wyznaczane sg one
bowiem przez aktualnie istniejgcy model kulturowo-spoleczny, ktérego
istotnymi czesciami skladowymi, a jednoczes’nie aktywnymi wspéttwor-
cami sg zaréwno panstwo, jak i przemyst fabryczny.

Rzemiosto jako forma wytwarzania zwigzana z tradycyjng kulturg po-
siada oparcie przede wszystkim w potrzebach wyrostych na gruncie tejze
kultury. Utrwalone nawyki korzystania z wypracowanych w tradycyj-
nym modelu kulturowym wzoréw wyrobéw nadal wyznaczajg rzemiostu
pewng role w systemie zaopairzenia ludnosci. Stopniowe ograniczanie
roli rzemiosia jest wynikiem zaréwno przcksztalcen w potrzebach Uzbe-
kow, jak i wprowadzenia tych wyrobéw, dotad wytwarzanych wytgcznie
przez rzemiosto, do produkecji fabrycznej. Oparcie dla rzemiosta stanowi
duze i wykazujace raczej tendencje zwyzkowe zapotrzebowanie na wy-
roby o walorach artystycznych: odziez, tkaniny dekoracji wnetrz, nie-
ktére wytwory jubilerskie i in. Zapoirzebowanie na wymienione wyroby,

32 — Etnografia Polska, t. XII
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zwigzane m. in. z tendencjg do uzewnetrzniania swej przynaleznosci na-
rodowej w stroju i aprobatg dla tradycyjnej dekoracji mieszkan, stanowi
interesujgcy etap w procesie przeobrazen radzieckich ludéw Srodkowo-
azjatyckich. I w tej dziedzinie wytworczosci czynione sg wysitki zastg-
pienia rzemieslniczej produkeji fabryczng, pozwalajacg dotrzeé¢ z maso-
wym produktem do szerokich rzesz odbiorcow.

Na koniec wymieni¢ warto jako czynnik wazny dla losow rzemiosta
réwniez postawe rzemieslnik 6w. Dzialanie tego czynnika bylo
wielokierunkowe. W postawie rzemieslnikéw odnajdujemy zaréwno ele-
menty przywigzania do starej techniki i indywidualnej organizacji wy-
twarzania, jak i zaangazowanie sie po stronie nowej techniki i zrozumie-
nie perspektyw, zwigzanych z uspéidzielczeniem rzemiosta. Feudalna or-
ganizacja cechowa, Zywotna jeszcze w wielu specjalnosciach rzemieslni-
czych, lecz juz ostabiona dzialaniem stosunkéw kapitalistycznych w okre-
sie przed Rewolucjg, nie byla sitg zdolng do przeciwstawienia si¢ pro-
cesom przemian. Wysokie artystyczne umiejetnosci wielu rzemieslnikéw,
wypracowane w lokalnych szkotach rzemiosla artystycznego i stuzgce
swego czasu glownie elitarnym warstwom poéznofeudalnego spoleczenstwa,
byly raczej pomocne w adaptacji do nowych warunkéw. Pozwolitly one
przedstawicielom rzemiosta artystycznego staé sie cenionymi wspéttwor-
cami sztuki narodowej. _

Przedstawione powyzej czynniki przemiany stanowig zaréwno czesci
sktadowe otaczajgcej rzemioslo rzeczywistosci spoleczno-kulturowej, jak
i zawarte sg w nim samym. Sg one z sobg wzajemnie powigzane, a nawet
ich zakresy pokrywajg sie. Rézne jest ich znaczenie dla rzemiosta. Sens
wyodrebnienia i obserwacji dzialania tych czynnikéw polega na mozli-
wosci ukazania przy ich pomocy istotnych zwigzkéw miedzy rzemiostem
a jego spoleczno-kulturowym kontekstem oraz okreslenia kierunku jego
przemian jako wypadkowej réznorodnych tendencji w ramach przeobra-
zajgcej sie spolecznosci.

Drzialanie uznanych przez nas za wazne czynnikow przemiany roz-
patrzymy w trzech dziedzinach rzemiosta: w technice, w zakresie (asorty-
mencie) produkeji oraz w organizacji i strukturze spotecznej.

Technika rzemies$lnicza to caloksztait $rodkéw i umiejetno-
Sci, stosowanych w procesach produkeyjnych, a wiec przede wszystkim
narzedzia i urzadzenia, a takzZe czynnos$ci wytworcze rzemieslnika. Jed-
nym z istotnych elementéw techniki jest warsztat — pomieszczenie pro-
dukeyjne.

Warsztaty rzemieslnicze sScisle zwigzane sg ze swoistymi cechami i roz-
miarami produkecji w nich prowadzonej i stgd ich réznorodno$¢. Na te-
renie Uzbekistanu warsztat na ogdél miescil sie i nadal miesci w oddziel-
nym pomieszczeniu. W miastach i wiekszych wsiach wielu rzemieslnikow,
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takich jak: kowale, wytworcy naczyn miedzianych, jubilerzy, stolarze
i in., posiadali warsztaty na bazarach, a wiec w miejscach dogodnych
dla_zbytu produkcji. Réwniez dzisiaj cze$¢ uslugowych warsztatow rze-
mieslniczych usytuowana jest w poblizu bazaréw (np. w Samarkandzie),
ktore zresztg w zwiazku z przebudowsg i rozbudowa miast Uzbekistanu
usuwane sg z wnetrza miasta i lokalizowane na peryferiach.

Interesujgcych przykladéw zmiennosci warsztatu rzemieslniczego do-
starcza kuznia. Miejscowe kuznie mieszczg sie najczesciej w budynkach
wzniesionych w rozpowszechnionej tradycyjnej technice szkieletowej.
Powierzchnia warsztatu, szczegblnie w miastach, jest niewielka, a $wiatlo
z braku okien dociera przez otwarte drzwi lub odslonietg frontowsg
Sciane pomieszczenia (ryc. 1). W wyniku wplywu europejskiego rzemiosta,
bo ono jest gléwnym czynnikiem zmian w warsztatach, podniesiono, po-
czynajac od konca XIX w. 1, ogniska kowalskie uprzednio usytuowane
tuz nad podlogg oraz obudowano je i zaopatrzono w kominy. Tradycyjne
miechy ze $ciggnietych w calosci skér baranich zastgpiono europejskimi
na planie réwnobocznego tréjkata. Podniesiono réwniez kowadla, usta-
wiajgc je na pniakach, co pozwolito zlikwidowaé¢ jamy przed kowadlem.
Przy niskim ustawieniu kowadla jama taka umozliwiata kowalowi kucie
ciezkim mlotem w pozycji stojacej; inne prace natomiast wykonywat on
wowcezas na siedzgco. Nowo budowane warsztaty kowalskie stawiane sg
na wzor europejski (ryc. 2). Pomieszczenia produkcyjne wiekszosci rze-
mieSlnikéw zmienity sie radykalnie w zwigzku z ich skoncentrowaniem
w budynkach wzniesionych przez spéldzielnie lub panstwowy przemyst
terenowy. )

Kowalstwo, jedno z najzywotniejszych dotad rzemiost, umozliwia
réwniez $ledzenie zmian w narzedziach. Zmiany te postepowaty i poste-
puja w kierunku: a) wymiany narzedzi uzytkowanych dotgd i wykony-
wanych przez miejscowych kowali na podobne narzedzia produkcji fa-
brycznej, b) przejmowania narzedzi nowych, dotychczas nie znanych,
¢) doskonalema miejscowych narzedzi i sprzetéw w oparciu o nowe
WZory. '

Zastepowanie miejscowych narzedzi i sprzetéw wyrobami fabrycz-
nymi objelo przede wszystkim przedmioty trudne i pracochlonne,
a w zwigzku z tym kosztowne w wykonaniu rekodzielniczym, m. in.

16 Szezegblowe okreflenie chronologii nowych elementéw w rzemio$le jest
w wiekszo§ci wypadkéw nlemozliwe. Upowszechnienie sie nowos$ci bylo z reguly
procesem rozciggnietym w czasie. Pamieta¢ musimy o roéinej podatno$ci na wply-
wy europejskie i réinym tempie przemian w rzemio$§le wielkich miast, zasiedlo-
nych przez duze grupy ludno$ci europejskiej (np. Taszkient, Samarkanda, Ko-
kand) oraz w rzemiofle terenéow oddalonych od szlakéw komunikacyjnych
i wielkich ofrodkéw miejskich.
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kowadla i imadla. W kuzniach pojawily sie jednorozne lub dwurozne
przywiezione kowadla, ktore jednakze nie wyparly do kofica bezroznych
kowade! miejscowych o kwadratowej powierzchni pracujgcej. Imadia
wytwarzane przez miejscowych rzemies$lnikéw, o gwincie z przyspawa-
nego drutu miedzianego 7, przyjete pod wplywem europejskim zapewne
juz w XIX w., ustepuja miejsca imadtom przywozonym z Rosji. Réwniez
inne narzedzia fabryczne: mloty, kleszcze, przecinaki, jako tansze i nie-
kiedy trwalsze, zajely miejsce wytwarzanych dotad przez rzemieslnikow.

W wyniku zapozyczen w warsztatach kowali na terenie Uzbekistanu
pojawilo sie wiele narzedzi i sprzetéw nowych lub o zdecydowanie od-
miennych formach. Do tej grupy nalezg gwintownice i narzynki umozli-
wiajgce nacinanie gwintéw, wiertla, wymienione juz miechy i in. Dla
ostatniej natomiast wydzielonej grupy narzedzi i sprzetéow, nadal utrzy-
mywanych, lecz doskonalonych pod wplywem kontaktu, reprezentatywne
jest miejscowe toczydlo — carch (ryc. 3). W niektéorych warsztatach
ulepszono je przez zastosowanie lozysk kulkowych oraz wymiane drew-
nianych kregéw oblepionych materialem $ciernym na wykonane w calo$ci
z kamienia lub masy Sciernej.

Podobny w zasadzie proces zmian zacbserwowaé¢ mozna w narzedziach
stolarskich. Z materialéw zebranych pod koniec XIX w. w Samarkandzie,
a wiec miescie otwartym dla wplywdéw europejskich wynika, ze uzytko-
wane byly wowezas narzedzia i sprzety zar6wno miejscowe, jak i po-
chodzenia europejskiego, przy czym jednakze rzadkie byly pelne zestawy
tych ostatnich. W dalszym ciggu stolarze samarkandzey postugiwali sie
w swej masie grubg deskg na podstawkach, zastepujaca nader jeszcze
nieliczne stoly stolarskie (warsztaty) typu europejskiego. Czesciej spotkaé¢
mozna drobne narzedzia europejskie: heble, diuta i strugi. Miejscowe
$Swidry o ksztalcie wydluzonej piramidy wypierane byly przez $swidry
wwiezione, okragle w przekroju. Tzw. ,sartowskie” pily, o zg¢bach roz-
chylonych od $rodka w dwie strony, jako mniej efektywne w poréwna-
niu z europejskimi, byly przez nie réwniez zastepowane 18,

Podstawowym tradycyjnym na terenie Azji Srodkowej narzedziem
obrobki drewna byla ciosta (teSa). Topdr i siekiera pojawiaja sie tutaj
w wiekszych ilosciach przyniesione przez ludnosé rosyjska. Jednakze do
dzisiaj topér i siekiera nie wyparly ciosty z zespolu narzedzi uzytkowa-
nych w pracach domowych, a nawet z pracowni rzemieslniczych. Od-
miehny sposdb postugiwania sie toporem i ciosly oraz znakomite rezul-

7 Suchariewa, Pozdniefieodalnyj gorod..., s. 32.

8N A. Kirpicznikow, Kratkij oczerk niekotorych tuziemnych pro-
mystow w Samarkandskoj oblasti, [w:] Sprawocznaja knitka Samarkandskoj
oblasti za 1897 god, t. 5, Samarkand 1897, s. 139. ’
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taty osiggane tym ostatnim narzedziem w wyniku utrwalonych nawy-
kow pozwalaja na jego ciggle utrzymywanie sie. Cio$le sprzyjaja rowniez
miejscowe gatunki drewna, trudne do obrdbki toporem, twarde 1 o skre-
conych wléknach, np. arcza (Juniperus turkestanica i J. serawschanica)
oraz saksuat (Nalochylon). Natomiast drewno wwozone: swierk i sosne,
zdecydowanie latwiej obrobi¢ siekierg lub toporem.

Ryc. 3. Ostrzenie nozy za pomocg toczydia (czarch) na bazarze w Margelanie

Fot. Z. Jasiewicz

Kierunek zmian — ku nowym, wydajniejszym narzedziom i urzadze-
niom produkeyjnym, wyrazisty jest réwniez w innych specjalnosciach
rzemieslniczych. Odlewnictwo zeliwne, poslugujace si¢ zespolem trady-
cyjnych urzgdzen i zabiegéw technicznych (rye. 4), interesujacych, lecz
malo wydajnych, przejelo na poczatku XX w. w Taszkiencie udosko-
nalone piece tzw. , kupolowe” lub ,zeliwiaki” do przetopu zlomu i po-
dmuch przy uzyciu wentylatoréw 1°. Tkacze z Samarkandy i niektérych
innych miast juz pod koniec XIX w. zastosowali przy produkeji tkanin
bawelnianych krosna o czélenkach metalowych, wprawiane w ruch
dzialaniem udarowym, tzw. ,gonca”’, przekazane z Rosji?. W poczat- -
kach XX w. pojawiaja sie krosna o szerokim wale osnowowym 2L

1 Suchariewa, op. cit, s. 139, 143
20 Kirpicznikow, op. cit.,, s. 149,
2t Narody Sriedniej Azii.., s. 238.
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Krosna poélautomatyczne zastosowane zostaly, dzieki pomocy panstwa,
w przedsiebiorstwach spéldzieleczych w okresie miedzywojennym.

Niebywaty dynamizm cechowal rozpowszechnienie sie maszyn do
szycia i haftowania, sprowadzanych z Europy Zachodniej i Ameryki.
Przyjeciu tych maszyn sprzyjalo na terenie Uzbekistanu przyzwyczaje-
nie do kupowania gotowej odziezy oraz ogromne zapotrzebowanie na
haftowane tkaniny dekoracji wnetrz. Pierwsze maszyny pojawily sie
tutaj juz pod koniec XIX w. Ich zastosowanie spotkalo sie ze sprzeci-
wami muzutmarniskiego duchowienstwa, bronigcego przekazanego trady-
cjg ksztaltu rzemiosta. Na poczatku XX w. maszyny do szycia i hafto-
wania byly juz w stosunkowo szerokim uzyciu, a dalsze rozpowszech-
nienie maszyn do haftowania uzyskalo poparcie réwniez obyczajowe.
W zamoznych kregach miejscowej ludnosci wytworzyt sie bowiem zwy-
czaj wlgczania maszyny hafciarskiej do posagu 22,

Maszyny do szycia i haftowania, szeroko zastosowane w domowym
krawiectwie i hafciarstwie, wykorzystane zostaly przede wszystkim
w produkcji rzemieélniczej, znacznie obnizajagc czas produkeji i ceny
wyrobéw. Haft maszynowy wypart prawie calkowicie haft reczny z pra-
cowni rzemie§lniczych juz w latach dwudziestych. Dotad haft reczny
utrzymuje sie gléwnie przy produkcji tubetejek. Wspolczesnie produk-
cja maszynowo haftowanych tkanin dekoracyjnych zeSrodkowana jest
w spoéldzielniach oraz zakladach panstwowego przemystu terenowego
(ryc. 5), zatrudniajacych na terenie Republiki ponad 2 tys. hafciarzy 2.
Jednym ze wspdlczesnych probleméw technicznych tej galezi wytwor-
czo$ci jest skonstruowanie specjalnych maszyn do haftu plaskiego
bosma, bardzo potrzebnego w uzbeckim zdobnictwie, a dotgd wykony-
wanego recznie 2.

Czynnosci wytworcze wyznaczone sg umiejetnosciami rzemieslnika,
a te z kolei uwarunkowane mozliwosciami ich uzyskania, uzytkowanymi
narzedziami i surowcami oraz asortymentem produkeji. Uzyskiwaniu
owych umiejetnosci, réwniez w srodkowoazjatyckim rzemio$le starannie
skrywanych, stuzylo dlugoletnie terminowanie u mistrza — wilasciciela
warsztatu. Rozbudowany w okresie po Rewolucji system szkolnictwa
zawodowego, przygotowujacego specjalistow rowniez z zakresu rzemiost
artystycznych dla spéldzielczosei i przemystu terenowego, znacznie
ulatwil rozpowszechnianie nowych czynnosci i zabiegéw wytwoérczych.

22 A, Morozowa, Maszinnaja diekoratiwnaja wysziwka Uzbiekistana, Tasz-
kient 1960, s. 11.

23 Narody Sriedniej Azii..., s. 399.

2 A, Sidorienko, A, Skorowarowa, Ugzbiekskaja wysziwka, Tasz-
kient 1960, s. 1.
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Ryc. 4. Przygotowywanie formy dla odlewéw zeliwnych, 1872 rok. Album
Turkiestanski. Ze zbioréw Leningradzkiego oddziatu Instytutu Arche-
ologii AN ZSRR
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Takze koncentracja rzemieslnikéw w duzych spéldzielczych i panstwo-
wych przedsiebiorstwach sprzyjata przenikaniu nowej technologii.

Specyficzny koloryt nadawal rzemioslu srodkowoazjatyckiemu, dzi-
siaj juz w znacznej mierze zanikly, nawyk pracowania na siedzaco, ze
skrzyzowanymi nogami. W tej pozycji np. kowale wykonywali na
kowadle prace nie wymagajgce kucia ciezkim milotem. Interesujacg
roznice miedzy kowalstwem $rodkowoazjatyckim a europejskim w spo-
sobie kucia stwierdzil S. M. Dudin. Ot6z wpadla mu w ucho odmienna
,muzyka” kuzni na terenie Uzbekistanu, w ktorej kowale, pracujac
we dwojke, uderzali mlotami prawie réwnoczesnie 25,

Bezsporna jest wspoélzalezno$é czynnosci wytworezych i uzytkowa-
nych narzedzi. Przyjecie narzedzia produkeji fabrycznej podobnego do
dotad uzytkowanego nie nastreczalo trudnosei, gdyz nie wymagalo
zmian w czynnoSciach wytworczych. Wieksze opory napotykaly narze-
dzia i urzadzenia zupelnie nowe, cho¢by gwintownice i narzynki w ko-
walstwie, czy topory w rzemiostach obrébki drewna, ktérych zastoso-
wanie bylo mozliwe przy réwnoczesnym przyswojeniu nowych umie-
jetnosei i nawykow. Zalezno$¢ czynnosci od narzedzi wyrazna jest
w tych specjalnosciach i dziedzinach pracy, w ktérych nie zastosowano
nowych narzedzi; czynnosci wytwdreze pozostaly w nich w zasadzie bez
zmian.

Interesujgce zmiany wprowadzaja w czynnosciach wytwoérezych
nowe surowce. Prawdziwg rewolucje w farbiarstwie wywolalo roz-
powszechnienie syntetycznych barwnikéw anilinowych, zapoczgtkowane
w latach siedemdziesigtych XIX w.20 W garncarstwie zmiana techniki
zdobienia zwigzana byla z zastgpieniem pod koniec XIX w. polewy
potazowe]j przez olowiowa oraz zastosowaniem w latach czterdziestych
XX w. gotowego szkliwa 27. W jubilerstwie wprowadzenie metali zastep-
czych umozliwilo m. in. szerokie zastosowanie w produkecji wspoéiczes-
nych wielkich przedsiebiorstw jubilerskich techniki anodyzowania 2.
Uporczywe postugiwanie sie kowali miejscowsg dymarkows stalg i odrzu-
canie twardej stali europejskiej bylo z kolei wynikiem braku umiejet-
nosci obrdébki tej ostatniej. Mickka stal dymarkowsa utwardzano na-
weglaniem, natomiast twarda stal hutnicza wymaga hartowania. Kres
poslugiwaniu sie stalg dymarkows, a tym samym miejscowemu wy-

%5 8§, M. Dudin, Otczety o pojezdkach w Sriednuju Aziju (1900—1902), s. 28.

Rekopis w archiwum Panstwowego Muzeum Etnografii Ludéw ZSRR w Lenin-
gradzie.

% Suchariewa, op. cit, s. Tl.

2 E M. Pieszczeriewa, Gonczarnoje proizwodstwo Sriedniej Azii,
»Trudy Instituta Etnografii”, t. 42: 1959, s. 184.
B A, Sokotowa, Juwielirnoje iskusstwo, Taszkient 1960, s. 1.
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topowi dymarkowemu, kladzie hutnictwo rosyjskie, dostarczajac na
przelomie XIX i XX w. specjalnych gatunkow miekkiej stali 2.
Czynnoéci wytwodrcze sa na koniec wyznaczone przez wykonywane
wytwory i ustugi. Nowe wyroby, wprowadzone do produkcji w wyniku
kontaktu, sprzyjaly upowszechnianiu si¢ nowych czynno$ci wytwor-

Ryc. 5. Haftowanie przy uzyciu maszyn. Przedsiebiorstwo przemysiu artystycznego
,»Trud zZenszczin” w Samarkandzie

Fot. Z. Jasiewicz

czych. Rowniez tradycyjne wytwory mogg by¢ i sg wykonywane przy
zastosowaniu nowych umiejetnosci. W tych wypadkach jednak, kiedy
tradycyjne wytwory sa zdecydowanie rézne od uzytkowanych w zindu-
strializowanej, masowej kulturze europejskiej, obserwujemy trwalosé
dawnych czynnosci. Niezmiernie charakterystycznym przykladem tej
tendencji jest reczna technika tzw. ,rezerwacji”’, przeniesiona bez
istotniejszych zmijan z rzemiosta i utrzymujgca sie w zespole nowo-
czesnych technik wytwoérczych wspolczesnego fabrycznego tkactwa.
»Rezerwacja” (ryc. 6) ma na celu przygotowanie do farbowania pasm

% W, Balkow, Kustarno-riemieslennaja promyszliennost Sriedniej Azii,
Taszkient 1927, s. 77.
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osnowy przeznaczonych do produkeji ,,chan-atlasow” o oryginalnej
ornamentacji z wzoréw o rozplywajacych sie konturach. Proby zastg-
pienia recznej rezerwacji innymi, bardziej wydajnymi sposobami zdobie-
nia nie daly rezultatéw. Druk nie potrafi odda¢ wlasciwych ,,chan-
-atlasom” odcieni przejsciowych. By¢ moze lepsze wyniki przyniosg
prowadzone od kilku lat préby mechanicznego nanoszenia rysunku na
hici osnowy.

Sposréod wyliczonych przez nas czynnikéw waznych dla rzemiosla
wszystkie majg swoéj udzial, co nietrudno wywnioskowaé¢ z dokonanego
przegladu w przemianach techniki rzemieslniczej. Jednym z najistotniej-
szych z nich jest jednak postawa rzemie$lnika, wyznaczona z kolei
przez cale jego $rodowisko spoleczno-kulturowe. Do przyjecia nowej,
wydajniejszej techniki produkcyjnej sklania jej wyzsza wydajnos$¢ i no-
we potrzeby odbiorcow. Oparciem dla starej techniki sg z kolei nie-
latwe do przezwyciezenia nawyki produkcyjne, trudnosci w uzyskaniu
nowych narzedzi i umiejetnosci oraz tradycyjne potrzeby konsumen-
téw. Istotng role w wyposazeniu uspéldzielczonych rzemies$lnikéw
w nowg, bardziej wydajng technologie odegrato socjalistyczne panstwo.

Zakres produkcji rzemiosta — rodzaj wytworow i ustug,
wyznaczony jest gltéwnie z jednej strony potrzebami odbiorcéw, a z dru-
giej technicznym stanem i zaopatrzeniem surowcowym rzemiosta. Po-
trzeby odbiorcéw zwigzane sg z akceptacja wyrobu, cenionego w okres-
lonych warunkach spoteczno-kulturowych zaréwno ze wzgledu na funk-
cje uzytkows, jak i walory estetyczne; akceptacja owa ma znaczenie
dla rzemiosla woéwczas, jezeli towarzyszy jej zdolnos¢ nabywcza od-
biorcow. Mozliwos¢ zaspokojenia aktualnych potrzeb odbiorcéow okresla
miejsce rzemiosta wsréd konkurencyjnych form wytwarzania: przemy-
stu fabrycznego i przemyslu domowego.

Zakres produkcji rzemiosta w badanym okresie podlegal burzliwym
zmianom. Przeobrazeniom spoteczno-kulturowym dokonywajgcym sie na
terenie Uzbekistanu towarzyszyly coraz to nowe potrzeby ludnosci.
W zaspokajaniu wielu z owych potrzeb rzemioslo musiato przegraé
konkurencyjng walke z przemystem. Swe pozycje wytwoércy rzemioslo
nadal utrzymuje m. in. w rzemiostach artystycznych, opartych na tra-
dycjach miejscowego zdobnictwa, i w tej zresztg dziedzinie odczuwajac
konkurencje przemystu. Nowa funkcja rzemiosta w Uzbekistanie, po-
dobnie jak i na innych terenach uprzemystowionych, polega przede
wszystkim na’ $§wiadczeniu ustug.

Kowalstwo dostarczalo, jeszcze na przelomie XIX i XX w., wielu
wyrobow niezbednych dla rolnictwa, innych rzemiost oraz gospodar-
stwa domowego. Byly to m. in. narzedzia do obrébki drewna, metalu
i kamienia, noze, nozyce, brzytwy, podkowy, gwozdzie, wrzecigdze, tu-
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leje do arb, szczypce do wegli . Z calego szeregu wyrobow kowalstwo
rezygnuje, nie wytrzymujgc konkurenciji z tanszymi wyrobami fabrycz-
nymi. Jako wytwoérey kowale pracujacy w jedno- lub kilkuosobowych
warsztatach utrzymujs sie dzieki przywigzaniu ludnosci do miejsco-
wych narzedzi o specyficznych ksztattach, zréznicowanych zresztg regio-

Ryc. 6. ,,Rezerwacja” — przewigzywanie pasm osnowy przed oddaniem ich do
farbowania. Przedsiebiorstwo przemysiu jedwabniczego ,,Atlas” w Margelanie

Fot. Z. Jasiewicz

nalnie na terenie Uzbekistanu. Kowale nadal wytwarzaja motyki (ket-
men) szeroko stosowane w rolnictwie i pracach budowlanych, sierpy
o ostrzu wygietym na podobienstwo kosy pod katem prostym oraz
nadzwyczaj popularne ciosty. Przemiany w zakresie produkcji polegatly
‘wiec przede wszystkim na jej zawezeniu do wyrobow, ktérych wy-
twarzania nie podjgl sie przemyst fabryczny. Natomiast w dziedzinie
ustug kowalstwo podjeto sie nowych prac zwigzanych z naprawami nie-
ktorych wyrobdw fabrycznych. Powazniejszym zmianom podlegal zakres
produkeji w spoldzielczych i panstwowych przedsiebiorstwach metalo-
wych, zatrudniajacych wiekszg liczbe rzemieslnikéw.

Odlewnictwo zeliwne to specjalnos¢ najprawdopodobniej zanikla juz
ostatecznie na terenie Uzbekistanu. W potowie XIX w. zaopatrywalo
ono miejscowa ludno$¢ w kotty, dzbany do gotowania wody, lampki

3 Kirpicznikow, op. cit., s. 126.
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oliwne, tuleje do k&t arb oraz radlice. W wyniku konkurencji towaréw
fabrycznych odlewnictwo w pierwszym rzedzie rezygnuje, juz pod
koniec XIX w., z wytwarzania kotlow. Kotly z uralskich zakladéw
metalurgicznych, wwozone na teren wspdlezesnego Uzbekistanu juz
w 1 polowie XIX w.3!, okazaly sie wyzszej jakosci, a przede wszyst-
kim tansze. W dalszej kolejnosci zaprzestano odlewania lampek oliw-
nych, wypartyeh przez lampy naftowe i $wiatlo elektryczne oraz fa-
jerek, zastepowanych stopniowo piecami. Miejscowemu odlewnictwu
nie pomogly préby wprowadzenia do produkeji wytworéw dostosowa-
nych do nowych potrzeb: rusztéw, plyt kuchennych i drzwiczek do
piecéw 32, a nawet czesci fabrycznych maszyn — odziarniarek 33 i, w cza-
sie ostatniej wojny, czesci do traktorow. W 1 polowie XX w. odlewni-
ctwo utrzymywalo sie, przy stale zmniejszajacej sie ilosci warsztatéow,
gléwnie jako dostawca radlic3%. Pojedyncze warsztaty tradycyjnego
odlewnictwa istnieja jeszcze w niektérych regionach Tadzykistanu oraz,
by¢ moze, Kirgizji.

Wytwoérezosé naczyn miedzianych, zwigzana $Sci$le z domowymi,: co-
dziennymi potrzebami ludnosci, rozwinela sie w XIX wieku w jedng
z reprezentacyjnych dziedzin rzemiosta artystycznego. Prowadzona ona
byla przez dwie wspoldzialajace specjalnoséci rzemie§lnicze: tzw. miskar,
ktérzy z miedzianej blachy wyklepywali elementy naczynia i spawali
je, oraz na nakko$, ktorzy ozdabiali naczynie. Do charakterystycznych
tradyceyjnych form ich wytworéw nalezg: wysmukle dzbany do za-
parzania herbaty, naczynia do polewania rgk i naczynia podstawiane’
w celu zebrania wody w czasie umywania, naczynia do przenoszenia
wody oraz tace.

Konkurencja fabrycznych naczyn metalowych, przywozonych z Rosji
w coraz to wiekszych ilosciach w 2 pol. XIX i XX w., wywolala w miej-
scowym rzemiosle nastepujace reakcje: a) zaprzestano zdobnictwa lub
je uproszczono na wyrobach przeznaczonych dla masowego odbiorcy;
b) wzbogacono zdobnictwo na naczyniach dla zamoinych odbiorcéw,
w tym réwniez europejskich; c¢) wprowadzono do produkeji nowe formy
naczyn, wzorowane na europejskich; d) podjeto zdobienie fabrycznych
naczyn wwozonych z Rosji.

Pierwsza z wymienionych reakeji, ktérej celem bylo potanienie

1 A, D, Czuguno-litiejnoje proizwodstwo, [w:] Russkij Turkiestan, t. 2,
Moskwa 1872, s. 225,

32 Tamze, s. 226.

3 Kirpicznikow, op. cit., s. 121,

31 Dzabbarow, K woprosu o tiechnikie czuguno-litiejnogo proizwodstwa
Choriezma, [w:] Istorija matierialnoj kultury Uzbiekistana, t. 1, Taszkient 1959,
s. 209.
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naczyn, przynioslta skutki jedynie dorazne. Szans przetrwania rzemiostu
dostarczyla natomiast druga z reakcji. Artystyczny walor naczyn za-
pewnil im nabywcéw w waskim kregu ludzi zamoznych, przy czym
zgdania nabywcow okazaly sie rozbiezne. Miejscowi bogacze i miesz-
czanskie warstwy osiedlencéw rosyjskich parlty w kierunku wprowadze-
nia nowych technik i materialéw zdobniczych, podnoszgcych okazalosé
i barwno$¢ naczyh: inkrustacji srebrem, niello, pokrywania emaliami,
ozdabiania szlachetnymi i pélszlachetnymi kamieniami, kolorowym
szklem, a nawet lakg 3. Europejscy kolekcjonerzy i znawey sztuki do-
magali sie natomiast tradycyjnego zdobnictwa, operujacego silnie zgeo-
metryzowanym ornamentem, wybijanym przecinakiem,

Innym przejawem obrony wytwércé6w naczyn miedzianych wobec
konkurencji towaréw fabrycznych bylo rozpoczecie produkeji, pod ko-
niec XIX i na poczgtku XX wieku, naczyn i sprzetéw o formach
europejskich: samowaréw, wiader, waz do owocdéw oraz Swiecznikow.
Na koniec nader interesujgcg reakcja nakko$ (specjalistow zdobigcych
naczynia) na pojawienie sie¢ wyrobéw fabrycznych bylo potraktowanie
ich jako poéHfabrykatéw i podjecie sie ich zdobienia. Zdobiono tulskie
samowary % i inne naczynia, ktére nastgpnie sprzedawano po wyzszych
cenach.

Uzytkowy walor naczyn miedzianych produkowanych przez rzemio-
sto nie stwarzal podstaw do jego przetrwania. Szansg wytwérczosci
naczyn miedzianych byla natomiast ich wysoka wartos¢ artystyczna.
Zostala ona wysoko oceniona w republice uzbeckiej i zdobnictwo w mie-
dzi uznano za dziat sztuki narodowej. Mecenat nad nim objeto panstwo,
zabezpieczajagc swymi zamoéwieniami zbyt pracochlonnym i kosztownym
wyrobom. W latach trzydziestych w ornamentyce naczyn pojawily sie
nowe motywy, nawigzujgce do historycznych tradycji ksztaltujgcego sie
narodu: wyobrazenia zabytkéw architektury Buchary, Samarkandy
i Kokandu. Mniej udane artystycznie byly proby wprowadzenia tema-
tyki antropomorficznej. Tradycje silnie zgeometryzowanego stylu
XIX w., odzegnujgcego sie zdecydowanie ze wzgledow religijnych od
przedstawiania postaci ludzkich, trudne byly do przelamania dla starych
mistrzow. Natomiast szeroko rozpowszechnilta sie ornamentyka korzysta-
jaca z emblematéw na herbach zwigzkowym i republikanskim: piecio-
ramiennej gwiazdy, slerpa i mlota oraz torebek i1 kwiatow bawelny.

Do niedawna centrum wytwoérczosci zdobionych naczyn miedzianych
byla Buchara. W ramach spétdzielni ,,40-lecie Pazdziernika” dzialala
tam grupa rzemie$lnikow pod Kkierownictwem mistrza Muchtara Mu-

3% B, Siergiejew, Czekanka po miedi, Taszkient 1960, s. 11.
% Judin, op. cit., s. 106.



510 ZBIGNIEW JASIEWICZ

sinowa. W zwigzku z wymieraniem starych mistrzéw sztuka zdobienia
naczyn miedzianych przejmowana jest przez nowych ludzi i instytucje:
artystow plastykéw. oraz przemyst fabryczny. W ramach przemysiu
czyni sie proby zastapienia recznego wybijania ornamentu trawieniem
chemicznym %7,

Jubilerstwo powieksza p'f'odukcje na przetomie XIX i XX w. Wazrost
ten zwigzany byl z zapotrzebowaniem na wyroby jubilerskie spoteczen-
stwa wcigganego w orbite stosunkéw towarowych oraz naplywem rosyj-
skiego zlota i srebra. W okresie bezpos$rednio po Rewolucji zmalato
zapotrzebowanie na wyroby jubilerskie. W wyniku przeobrazen spotecz-
no-gospodarczych zabraklo nabywecéw z dotgd uprzywilejowanych klas
i grup spolecznych. Niemniej istotne byly zmiany w stylu Zycia, nie
aprobujgce przeladowania stroju ozdobami. Wycofywane sg z uzytku
ozdoby wielkie i ciezkie %, a ponadto pewne ich specyficzne typy: lan-
cuszki z wislorkami w ksztalcie kluczy wplatane w warkocze, tzw.
»brwi” — abru, dla podkreslenia brwi naturalnych oraz ozdoby przy-
twierdzone do przegrody nosowej.

Wspblczesnie tradycyjna sztuka jubilerska kontynuowana jest w no-
wych warunkach i z uwzglednieniem nowych potrzeb zaréwno przez
jubileréw-rekodzielnikéw, jak i w ramach przemystu fabrycznego. Ci
pierwsi pracujg gléwnie w Bucharze, a takze Andizanie, Kokandzie
i Namanganie. Wielkim centrum przemystu jubilerskiego jest natomiast
Taszkient 3, skad ozdoby rozchodza sie po catej Republice, tamige do-
tychczasowe granice upodoban regionalnych. Wykorzystujgc stare wzo-
ry jubilerzy taszkientcy wytwarzajg, przy pomocy nowoczesnych s$rod-
kéw technicznych, rowniez nowe wytwory: bransolety i koperty do
zegarkéw, brosze, spinki do koszul i in.

Wytworezosé tkanin i odziezy dostarcza kapitalnych przykladéw za-
rowno upowszechniania sie nowych wytworéw, pochodzgcych z kregu
kultury europejskiej, jak i zaniku lub adaptacji' do nowych warunkoéow
wytworow tradycyjnych. '

Konkurencji fabrycznej nie wytrzymuje tkactwo bawelniane. Na
przetomie XIX i XX w. znika ono m. in. z Buchary, w ktérej domino-
walo jeszeze w 1 polowie XIX w. % Uprawiane nadal w rzemiosle wiej-
skim i przemysle domowym odzywa w latach I wojny $wiatowej oraz
wojny domowej. W zwigzku z glebokim kryzysem gospodarczym tkani-
ny bawelniane, dostarczane przez uwielokrotniong woéwczas liczbe tka-

3T, Paradoksowa, ChudozZestwiennaja czekanka po mietallu, Taszkient
1960, s. 2.

3% Narody Sriedniej Azii.., s. 397.

¥ Sokotowa, op. cit, s. 1.

#®Suchariewa, op. cit, s. 57 n.



PRZEOBRAZENIA RZEMIOSEA UZBEKISTANU b1l

czy, uzyskaly range obiegowego srodka platniczego 4. Tkactwo jedwabne
natomiast dluzej opierato sie wytworczosci fabrycznej. Liczne rodzaje
miejscowych tkanin jedwabnych cieszyly sie nie tylko duzym uznaniem
wewnetrznym, ale byly réowniez eksportowane do Rosji i na Syberie 42
Rekodzielnicze tkactwo zostaje zastgpione przemystem fabrycznym do-
piero w wyniku socjalistycznej industrializacji kraju. Dotgd jednak
przemyst tkacki wytwarza tkaniny wypracowane w ramach rzemiosta.
Przykladem takiej tkaniny jest przede wszystkim ,,chan-attas”. Niegdys
dostepny jedynie elitarnym warstwom feudalnego spoteczenstwa wspot-
cze$nie stat sie ,,chan-atlas” tkaning obowigzujacg w ogoélnonarodowym
stroju kobiecym.

Wsrod tkanin dekoracji wnetrz olbrzymig popularnoscig cieszg sie
kobierce. Ich wytwoérczos¢, uprawiana niegdys gléwnie w pasterskich
plemionach Uzbekow, wspoiczesnie zesrodkowana zostala w przedsie-
biorstwach przemystu artystycznego. Przez wiele lat w przedsiebior-
stwach tych kopiowano wzory kobiercéow turkmenskich, znanych zresz-
ta w EBuropie pod nazwg ,,bucharskich”. Poczynajgc od lat piec¢dziesig-
tych naszego wieku czynione sg starania stworzenia kobierca ,,uzbec-
kiego”, o wlasnym wyrazie artystycznym, czerpigcym ze zdobnictwa
pasterskich Uzbekéw. Jednoczesnie do tworzonego stylu wprowadza sie
nowe motywy: kwiaty i torebki bawelny, golebie i in.*3

Prawdziwg powszechnosé¢ uzyskaly tkaniny haftowane. Narzuty tra-
dycyjnie uzywane do przykrywania poscieli, skladanej na dzien w stosy,
w wielu rodzinach stosuje sie dzisiaj jako $cienne makaty. Nowym
zjawiskiem sa rowniez wydluzone haftowane makaty rozwieszone nad
l6zkami i tapczanami, a takze haftowane tkaniny uzywane na zaslony
i lambrekiny oraz jako serwety. Specjalnie ceniony, réwniez wspdi-
czesnie, jest haft zlotem. Jego gléwnym osrodkiem pozostata do dzisiaj
Buchara. Mistrzowie zlotego haftu, obok przedmiotéw uzytkowych,
w tym réwniez dotad nie wyrabianych torebek damskich, futeraléw do
okularow, ozdobnych oktadek na ksigzki itp., tworzg wielkie tkaniny
dekoracyjne. Ich dzietem jest m. in. kurtyna teatru im. Nawoi w Tasz-
kiencie z motywem ornamentacyjnym placzgcej wierzby 4. Haft zlotem
zaliczy¢ nalezy do tych rodzajow rzemiosta artystycznego, ktére wspot-
tworzy narodowg specyfike sztuki uzbeckiej.

Fabryczny przemys! odziezowy, ktéory w znacznej czesci wypar! juz

i1 Balkow, op. cit, s. 69.

2 RKirpicznikow, op. cit,, s. 154.

13 Narody Sriedniej Azii.., s. 401.

“ E M. Pieszczeriewa, Bucharskie =zolotoszwiej, ,Sbornik Muzieja
Antropotogii i Etnografii”, t. 16: 1955, s. 282.
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wytworczos¢ rzemieslniczg, popularyzuje gléwnie europejskie formy
odziezy. W produkeji wielu wytworéw jednak, przede wszystkim sukien
kobiecych, przemyst opiera si¢ na przyjetym tutaj kroju odziezy. Row-
niez kolor tkaniny dobierany jest z uwzglednieniem gustéw Uzbeczek .
Prawdziwie masowym wytworem spoéldzielczych i panstwowych pra-
cowni odziezowych sg tubetejki, ktore staly sie narodowym nakryciem
glowy mezczyzn, a noszone sg takze przez kobiety. Producentem innych
tradycyjnych form odziezy jest gléwnie przemyst! domowy.

W garncarstwie krétkotrwaly okres ozywienia, w wyniku zderzenia
sie dwoch sposobow produkeji: rzemieslniczego i fabrycznego, przypada
na koniec XIX w. Import naczyn fabrycznych nie byl jeszcze masowy,
a wynik konkurencji miedzy rzemiostem i przemyslem nie przesagdzony.
Wowcezas to zaobserwowaé bylo mozna dynamiczne przejmowanie przez
rzemiosto miejskie nowych wytworéow. W Samarkandzie Rosjanie, ktoé-
rzy odczuwali uprzednio brak naczyn, pod koniec XIX w. zostali juz
dostatecznie zaopatrzeni przez miejscowych garncarzy w wyroby po-
trzebne europejskiemu nabywcy: dzbanki do mleka, wazony, patery
i salaterki do owocéw, wazy do zupy i in.® Wwoz duzych ilosci naczyn
fabrycznych ograniczyl w okresie pozniejszym wytwoérczo$¢ garncarsks.
Wspolczesne zapotrzebowanie na naczynia stolowe jest zaspokajane nie
tylko przez import, ale réowniez dzieki miejscowej fabrycznej produkeji
porcelany, uruchomionej w roku 1954 47. Garncarstwo wytwarzajgce na-
czynia uzytkowe zachowalo rynek zbytu jedynie na terenach oddalonych
od osrodkéw miejskich i linii transportowych oraz dla niektérych rodza-
jow wyrobdéw: m. in. dzbanéw do wody, masielnic i ,,nocnikoéw”’—tubalk,
przytwierdzanych do kolysek 48,

W warunkach Uzbekistanu produkcja garncarska odgrywata do nie-
dawna duzg role réwniez w rolnictwie. W konstrukcji tzw. figir — kie-
ratowego czerpaka do podnoszenia wody, powszechnego na terenie
Chorezmu — znalazly zastosowanie specjalne dzbany, przytwierdzane
do kazdego kola w ilosci od 15 do 35. Szeroko uzytkowano réwniez
gliniane rury do przeprowadzania wody pod ziemis. I te wyroby garn-
carskie nie ostaly sie w procesie przemian. Cigiry wypierane sg przez
pompy — irygatory, a gliniane rury zastepowane betonowymi.

Wytwor garncarski nabywany jest nie tylko ze wzgledu na swe

S K. L. Zadychina, Uzbieki dielty Amu-Darii, ,,Trudy Choriezmskoj
Ekspiedicii”, t. 1: 1952, s. 390. A

#% Kirpicznikow, op. cit.,, s. 120.

47 Narody Sriedniej Azii.., s. 396.
%1 Dzabbarow, Nowyje matierialy k istorii gonczarnogo riemiesta Cho-

riezma, ,,Trudy Choriezmskoj Ekspiedicit”, t. 4: 1959, s. 392, oraz obserwacje
wlasne autora.
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walory uzytkowe, ale réwniez estetyczne. Pod koniec XIX w., w zwigz-
ku z proba przeciwstawienia sie konkurencji fabrycznej i nowymi po-
trzebami odbiorcéw zaangazowanych w przemianach %9, obserwujemy
w garncarstwie tendencje do wzbogacenia ozdobnosci naczyn. Na wy-
roby garncarskie przeniesiono wdéwczas m. in. ornament roslinny, za-
obserwowany na fabrycznych wwozonych perkalach i barchanach. Nowe
zdobnictwo bylo tak ekspansywne, ze na wielu terenach wkroétce po-
waznie ograniczylo dawne, charakteryzujace sie umiarem i prostots.

Dzisiaj wytworczos¢ naczyn glinianych o walorach artystycznych
utrzymata sie, w niewielkim zresztg zakresie, tylko w kilku osrodkach.
Osrodki te, wsparte mecenatem panstwowych instytucji kulturalnych,
nadal reprezentuja wlasne style. Ceramika artystyczna specjalng opieks
otoczona zostala w Taszkiencie. Tam wlasnie w pierwszej kolejnosci po-
jawily sie, obok tradycyjnych motywow ornamentacyjnych, motywy
nowe: emblematy Zwiazku Radzieckiego, kwiaty i torebki bawelny,
a takze wyobrazenia postaci ludzkich: przywédcow Rewolucji, poetédw,
bohateréw II wojny $wiatowej i in. Ukazanie w sztuce czlowieka szcze-
golnie wyraziscie §wiadczy o przemianach w ideologii twdrcow i od-
biorcéw uzbeckich; islam bowiem zakazuje przedstawiania istot zywych.
Interesujgce proby stworzenia ogdélnonarodowego stylu ceramiki arty-
stycznej wiodg z jednej strony do syntezy styléow lokalnych, a z drugiej
do upowszechnienia dekoracji tematycznej.

Wytwoérczos¢ piecow do wypieku chleba oparla sie przeobrazeniom
zar6wno w technice, jak i rodzaju produkeji. Piece do wypieku chleba
(tandir) nie majg odpowiednika w kulturze europejskiej. Sg to wielkie
gliniane ,,naczynia” bez dna. Chleb w postaci cienkich plackéw {(ob-non)
wypieka sie przylepiony do rozgrzanych uprzednio $cianek pieca. Utrzy-
mywanie sie masowej wytworczosci tandiréw zwigzane jest z przywia-
zaniem Uzbekéw do wlasnego typu chleba.

Wytwory kolodziejstwa i siodlarstwa réowniez wykazaly daleko idges
odporno$¢ na konkurencje przedmiotéw pochodzenia europejskiego.
Dwukolna arba utrzymatla sie do dzisiaj jako gléwny pojazd zaprzego-
wy uzytkowany przez Uzbekéw. Zmiany, ktérym podlega, doprowadzity
do przeniesienia woznicy z siodla na woz oraz zastapienie u czesci
wozow drewnianych kol gumowymi. Zmniejszanie sie¢ ilosei arb zwigza-
ne jest nie z konkurencjg czterokolowych wozdéw europejskich, a z pe-
stepami motoryzacji. Podobnie miejscowe siodla, charakteryzujace sie
wysokim lekiem przednim i szeroka z lekka podniesiong czeScig tylng,
nie zostaly zastgpione przez siodia europejskie . Spadek ich produkcji

¥ G. A. Pugaczenkowa, L. 1. Riempiel, Istorija iskusstw Uzbieki-
stana, Moskwa, 1965, s. 391.
5% Balkow, op. cit.,, s. 80.

33 — Etnografia Polska, t. XII

s
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jest rezultatem malejgcego znaczenia jazdy wierzchem na rzecz innych
form komunikacji.

Stolarstwo natomiast zareagowalo na kontakt z kulturg rosyjska
i przeobrazenia spoleczno-kulturowe rozszerzeniem swojej produkeji.
Rozwoj stolarstwa zwigzany byl réowniez z dostawami drewna z péinocy.
Obok tradycyjnych wyrobdw: skrzyn, krat do okien oraz toczonych
kolysek, nadal cieszgcych sie uznaniem cze$ci ludnosei, juz pod koniec
XIX w. stolarze podjeli sie nowych prac. Byli to poczgtkowo rzemiesl-
nicy z wigkszych miast, ktérzy na potrzeby europejskich odbiorcow
nauczyli sie wytwarza¢ meble: stoly, krzesla, tawy, szafy, komody,
etazerki, lozka, wieszaki i in. Powstaje réwniez zapotrzebowanie na
stolarke budowlang: drzwi, ramy okienne, drewniane podlogi itp., zwig-
zane z budownictwem typu europejskiego. Z czasem wytwory przenie-
sione przez ludno$¢ europejska upowszechnily sie wsréd Uzbekow, nie-
kiedy w interesujgcych formach adoptowanych (ryc. 7). )

Struktura organizacyjno-spoleczna rzemiosta
w polowie XIX w. w pelni odpowiadala panujgcym tutaj pdznofeudal-
nym stosunkom. Podstawowym typem przedsiebiorstwa byly warsztaty,
w ktorych obok wlasciciela zatrudniony byt jeden albo dwodch pracowni-
kéw, najczesciej z rodziny mistrza. Pomocnicy ci to zwykle uczniowie;
rzemiosto srodkowoazjatyckie nie znalo instytucji czeladnika 5. Najbliz-
szym jego odpowiednikiem by}l najemny majster, tzw. chalfa, pracujgcy
dla zdobycia srodkéw na zalozenie wlasnego warsztatu.

Narastajace stosunki kapitalistyczne prowadzily do zréznicowania
feudalnej struktury spolecznej rzemiosta. Liczba wlascicieli drobnych
warsztatow zmniejsza sie, natomiast chalfe jest coraz wiecej. Praca
na stanowisku mistrza najemnego, poprzednio traktowana jako stopien
do wlasnego warsztatu, pod koniec XIX w. staje sie polozeniem stalym.
Dosé powszechnie stosowanym s$rodkiem do utrzymania wykwalifikowa-
nego pracownika w jednym warsztacie byla pozyczka, ktorg chalfa
przyjmowal podejmujgc prace °2. Z upowszechnianiem sie pracy najem-
nej zwiazane bylo tworzenie sie przedsiebiorstw zatrudniajacych kilku-
nastu czy kilkudziesieciu pracownikéw. Ich wtasciciele, tzw. ustokor,
najczesciej nie uczestniczyli juz w produkeji. Na terenie Buchary z kon-
ca XIX w. tego typu przedsiebiorstwa pojawily sie przede wszystkim
w tkactwie i odlewnictwie 3, ,

Obok wilascicieli warsztatow i pracownikéw najemnych na terenie

51 E. M. Pieszczeriew, O riemieslennych organizacijach Sriedniej Azii
w konce XIX — mnaczale XX wieka, ,Kratkije Soobszczenija Instituta Etnografii”,
t. 33: 1960, s. 43.

52 Suchariewa, op. cit, s. 92.

53 Tamze, s. 86 n.
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Uzbekistanu wystepowali réwniez rzemieslnicy zatrudniani przez calg
spolecznoéé wioskowg. Ta forma rzemiosta, znana réwniez w Polsce
i na innych terenach europejskich, zwigzana jest Sci$le z gospodarkg
naturalng. Wies oddaje rzemieslnikowi pomieszczenie na warsztat, a nie-
kiedy wyposaza go takze w narzedzia i oplaca naturaliami. Wsréd

A

Ryc. 7. Rekodzielnicze meble na bazarze w Margelanie
Fot. Z. Jasiewicz

rzemiedlnikéw zatrudnionych na takich zasadach najczesciej spotykamy
kowali, a obok nich fryzjeréw, krawcdéw i szewcow 54 Na poczgtku XX w.
ta forma rzemiosla zanika w zwigzku z rozwojem stosunkéw towaro-
wych. Jej renesans zarejestrowano w okresie I wojny swiatowej i wojny
domowej %, a wiec w warunkach nawrotu do samowystarczalnos$ci na
wielu terenach wiejskich.

Wiekszo$¢ specjalnosci rzemieslniczych posiadalo swojg organizacje
cechowy. Powolana ona byla do normowania stosunkéw wewnetrznych
w rzemiosSle, a takze do reprezentowania rzemie$lnikow na zewnatrz.
Cechy posiadaly swe statuty, tzw. risolia, zawierajace podanie o po-
wstaniu rzemiosta i napomnienia moralno-religijne dla rzemieslnikow.

5t M. Abduraimow, Pierieditki sielskoj obszcziny w uzbiekskom kiszla-
kie Chumsan, ,,Sowietskaja Etnografija”, 1959, nr 4, s. 51.
5 Balkow, op. cit., s. 62,



516 ZBIGNIEW JASIEWICZ

Kazdy ze statutéw wskazuje na religijnego patrona specjalnosci, proroka
lub $wietego czczonego przez muzulmanéw 6,

Cechy traca na znaczeniu po przejeciu w 2 polowie XIX w. wiadzy
przez administracje rosyjska na czeSci terytorium Uzbekistanu oraz
w zwigzku z narastaniem stosunkéw kapitalistycznych. Najdluzej pelnia
one funkcje ram organizacyjnych dla rzemiosta w Emiracie Bucharskim
i Chanacie Chiwijskim.

Uspoldzielczenie rzemiosla powoduje zanik zwyczajow cechowych:
wspdlnych zebran dla oddania czci patronowi rzemiosta i czytania sta-
tutu, wyzwolin na mistrza, polaczonych z wucztami dla starszyzny
cechowej i zgromadzeri w celu wspéOlnej naprawy narzedzi rzemieslni-
czych 57, Do naszych czaséw zachowaly sie tylko nieliczne elementy
cechowej organizacji i ideologii, kultywowane przez podeszlych wiekiem
rzemie$lnikow.

Przebudowa zycia spoleczno-gospodarczego w okresie po Rewolucji
Pazdziernikowej objela rowniez rzemiosto. Propagujac uspéldzielczenie
rzemiosta panstwo umozliwilo rzemie§lnikom zorganizowanie produkcji
w wiekszych zespolach ludzkich i oparcie jej na nowych Srodkach tech-
nicznych, a wiec stopniowe przejscie wiekszosci rzemie§lnik6w do pro-
dukcji fabrycznej. Droga ta zapewnila ogromnym masom rzemie$lnikoéw
miejsce w przeobrazajgcym sie spoleczenstwie, a jednoczesnie wyzwolila
rzemie$lnikéw pozbawionych srodkéw produkeji od eksploatacji ze strony
wlascicieli warsztatow i skupujacych. Uspoéldzielczenie rzemiosla byto
procesem kilkuletnim, postepujgcym od prostych form spoéldzielczosci
i zbytu ku bardziej zlozonym. W okresie I pieciolatki (1928—1932)
liczba rzemies$lnikéw-spoldzielcow zwieksza sie z 21 600 do 50 400 5. Pro-
ces uspOldzielczenia rzemiosla w zasadzie zakonczony zostal w latach
1933—1937 59, W latach pieédziesigtych spoéidzielczosé pracy wigczona zo-
stala do systemu przemysiu panstwowego . W ramach terenowego
przemystu panstwowego znalazly sie rowniez niewielkie zaklady ustu-
gowe i przedsiebiorstwa przemystu artystycznego.

Zmiany w rzemiosle, przedstawione w powigzaniu z ich przyczyno-
wym uwarunkowaniem, wskazujg kierunek przemian w rzemiosle Uzbe-

% 0. A. Suchariewa, K woprosu o gieniezisie profiessionalnych kultow
u tadzikow i uzbiekow, ,Trudy Instituta Istorii, Archeologii i Etnografii A. N.
Tadzikskoj SSR”, t. 120: 1960, s. 197.

T Por. E. M. Pieszczeriewa, Iz istorii ciechowych organizacii w Sried-
niej Azii, ,Kratkije Soobszczenija Instituta Etnografii”, t. 6: 1949, s. 36.

% Judin, op. cit., s. 111,

59 Istorija marodnogo chozjajstwa Uzbiekistana, t. 1, Taszkient 1962, s. 214.

80 Istorija sowietskogo gosudarstwa i prawa Uzbiekistana, t. 2, Taszkient 1963,
s. 580.
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kistanu. Jest to droga zaopatrzenia ogromnej wiekszosci rzemieslnikow
w nowoczesne srodki techniczne, podejmowania przez nich produkcji
zaspokajajagce] nowe potrzeby odbiorcéw oraz przejmowania nowych,
bardziej wydajnych i korzystnych form spoteczno-organizacyjnych.
W wyniku obserwowanego przez nas procesu wiekszos¢ wytworcdéw
przestala byé¢ rzemie$lnikami. Stata sie pracownikami socjalistycznego
przemystu fabrycznego i przyswoila spoleczno-kulturowe atrybuty zwiag-
zane z tym stanowiskiem. Pewne cechy dawnego rzemieslnika zachowali
jedynie niektérzy pracownicy przedsiebiorstw przemystu artystycznego
i warsztatow: uslugowo-naprawczych.



